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Копировал Формат A3

Ra 50 ( )

1. * Размеры для справок.
2. **Размер подогнать по днищу
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.1:  ±IT16/2.
4. Изготавливать не более чем из четырех частей. В каждой части
должно быть контрольное отверстие с резьбой М10. На стыковых
поверхностях каждой части кольца выполнить разделку кромок под
сварочный шов С19 по ГОСТ 14771-76. (См. схему разделки кромок).
5. Маркировать: зав.номер, обозначение укрепляемого штуцера  на
каждой части кольца.
6. Пример маркировки:   980  N05.


