
Таблица сварных швов

Марка Обозначение Длина, м Тип шва

Т3- 5 0,61 11 / IIIКН1

Т3- 5 11 / IIIКН2 0,61

Т3- 5 11 / IIIКН3 0,61

Т3- 5 11 / IIIКН4 0,61

Т3- 5 11 / IIIКН5 0,61

Т3- 5 11 / IIIКН6 0,61
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1. *Размеры для справок.
2. Монтажную схему см. черт. № АРХ-026.209.00 КМД.
3. Изготовление и приемку производить согласно требований  ГОСТ 23118-2012, 
СП 53-101-98.
4. Предельные отклонения размеров по классу точности К-0,4  ГОСТ 21779-82.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий не более +1 мм.
6. Предельные отклонения между осями двух любых отверстий не более +1 мм.
7. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14771-76 сварочной проволокой Св-08Г2С по
ГОСТ 2246-70. Катет швов принять 5 мм, кроме особо оговоренных. Все швы замкнутые,
кроме особо оговоренных. Однотипные и симметричные сварные швы показаны один раз.
8. Категории сварных швов по табл.1 ГОСТ 23118-2012 - III категория, типы 9 ... 12
(контроль качества - внешний осмотр 100%).
Оценка качества всех сварных швов по табл. А1 приложение А ГОСТ 23118-2012.
9. Все острые кромки притупить радиусом не менее 0,3 мм. Наличие заусенцев не
допускается.
10. Место маркировки. Маркировать: опора-марка.
11. Антикоррозийное покрытие выполнить способом горячего цинкования по ГОСТ
9.307-89.
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